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02.04 Frenleme tork ayari

03.01 Istege bagh (Opsiyon) kalemler

03.02 Kendinden ayarlama cihazi NV
03.03 Ekstra genis fren pabuclar CL
03.04 Paslanmaz celik pimler SS
03.05 Ana pim yaglayicilar GR
03.06 Acik konum salteri FIA
03.07 Balata asinma salteri FIC
03.08 Elle acma sistemi HAN
03.09 Dikey fren ekseni icin destek kireleri ORZ
03.10 Koruma kapagi Ccov
03.11 itici (itme Silindiri) icin indirme valfi LO
03.12 itici icin kaldirma valfi LI
03.13 Ayadin itici (baski pistonu) icin 90° dénmesi 90
03.14 itici VITON contalar VIT
03.15 itici isiticilarn HEA
03.16 itici 6zel gerilimi V-Hz
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04.02 Fren pabuclarnin degistiriimesi

04.03 itici yag degisimi

04.04 itici degistirimesi
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04.05 iticinin s6kUIUp tekrar toplanmasi (montaiji)
05.01 Yedek Parcalar
06.01 Malzeme listesi
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01.01 - GIRIS

HYDRO GALVI elektrohidrolik iticili (baski pistonlu) GALVI NV.HYD tipi Pabuclu Freni sectidiniz icin
tesekkur ederiz.

GALVI Pabuclu Frenin montajindan 6nce
Bu belgenin tamaminin okunmasi gok 6nemlidir.

Bu belgenin okunmamasi GALVI Pabuclu Frenin arnza yapmasina yol acabilir.
Bu belge GALVI Pabuclu Fren Uzerinde calisacak herkese veriimelidir.

Uretici beceri eksikligi, ihmal ve bu Kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi-aykin davranimasindan
kaynaklanacak hasarlardan sorumlu degildir.

Bu Kilavuz hakkindaki &nerileriniz iyilestirmeler yapmak acisindan makbule gececektir.
Dikkatiniz icin tesekkUr ederiz.

Saygilar

NEWCOMEN-:s-.

NEWCOMEN
_——

Tommaso Galbiati
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01.02 - 2006/42/EC NO.LU MAKINE DIREKTIFi, EK Il, MADDE B
UYARINCA KISMEN TAMAMLANMIS MAKINE
AKSAMLARININ KULLANILMASINA AiT BEYAN

Uretici Temas bilgileri

NEWCOMEN-s . Tel.  +39 039 480891
Via della Betulla, 7 Fax +39 039 481289
1-20851 Lissone (MB) E-Mail info@galvi.com
ITALY Internet www.galvi.com

Asagidaki kismen tamamlanmis GALVI makine aksamlarinin

Ariza Yapmaz Pabuclu Fren NV.HYD, NV.HYD.IS, NV.HYD.TM,
NV.H, NV.H.EX, NV.EM, NV.PN
NV.HYD.CA, NV.HYD.IS.CA

Pozitif Pabuclu Frenler NV.OL
Ariza yapmaz-pozitif Pabuclu Fren NV.HYD/OL
itici HYD, H, H.EX, EM, PN, OL

Sonunda teslimat notlarinda belirtilen seri numaralarnni tasiyan asagidaki aksesuar ve yedek pargalarla birlikte
kullanilacag@r beyan edilir

Fren tamburu PD, PL, PA, PAG

Kaplin GD, GL, GA

Fren Pabucu RF2, RF4, RFA

Diger COV, PO, $B, RSH, RSH.EX, RG

Bunlar asagidaki standartlara uygundur

DIN 15435 (NV.HYD, NV.HYD.IS, NV.HYD.TM, NV.H, NV.H.EX, NV.EM, NV.PN, NV.OL, NV.HYD/OL, RF2)
DIN 15431 (PD, GD)

AISE 11 (NV.HYD.CA, NV.HYD.IS.CA, PA, PAG, GA, RFA)

2006/42/EC no.lu Makine Direkfifi, EK | +
+1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.1.6,1.2.1,1.23,1.2.4.1,1.2.43,1.3.2,1.3.4,1.5.1,1.5.2,1.5.8, 1.5.9, 1.6 4,

Bu kalemler pargasi olacaklari nihai makinenin 2006/42/CE no.lu Makine Direktifin uygunlugu beyan edilinceye
kadar kullanima verilmemelidir.

Ayrica, ilgili tfeknik dokUmantasyonun da B&IUm B, Ek VIl uyarinca derlendigi ve Ulusal Makamlarnn makul
sorular Uzerine kismen tamamlanmis makinelere iliskin bilgileri gdnderecegdimizi de taahhit ederiz.

Bu beyan yukarida bahsedilen GALViI iiriinlerinde yapilacak her degisik iizerine gegersiz kalacaktir.

Yer, tarih Baskan ve Icra Heyeti Baskani

Lissone, 11/04/12 Tommaso Galbiati
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01.03 — URUNUN GENEL TANIMI

Déner tip fren tamburlanna monte edilen GALVI Pabuclu Fren tip NV.HYD fren tamburunu basing
ve sUrtinme yoluyla; yani, bir kapatma yayl, cubuk sistemi, sGrtGnme malzemesi ve gérev,
freni Frenin ana yayina karsi bir kaldirma gicU kullanarak acmak olan elektrohidrolik itici vasitasiyla,
yavaslatip durdurur.

Fren normalde motorla disli kutusu arasina, yani ytksel hizli saft Gzerine monte edilir ve fren tamburu
daima yuk tarafi olan disli kutusuna takilarak kalkan, hareketli veya donen bir kUtleyi frenler.

Fren GALVI esnek Kaplinle GD veya GL tipi fren tamburlanyla, veya fren motorla disli kutusu arasina
takimadigi takdirde, PD veya PL tipi fren tamburuyla birlikte kullanilir.

Fren ana boyutsal &zellikleri 15435 Standardina uygun olup, Fren tamburununkiler de DIN 15431
Standardina uygundur.

Fren ve Fren tamburu serileri 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710 mm caplarda mevcuttur.

01  Dokim demir kaide
(bazi modellerde celik kaide )
02  Do6kim demir ana gubuklar
(bazi modellerde celik gubuk)
03  Dokim demir sol Ust cubuk
(veya bazi modellerde celikten)
04  Dokim demir sag Ust gubuk,
NV opsiyonu icin gerekli
05 Anayay seti
06  Galvanizli ana baglanti gubugu
07 Istege bagli NV kendinden ayarlama tertibati
08 NV kendinden ayarlama tertibati catali
09  Aliminyum fren Pabucu, asinma 6nleyici
Celik burclarla
10  Amyant icermeyen yapisma balatalar
11  Galvanizli pimler, yarik pim (kopilya) ve
contalarla tespit edilmis
(veya opsiyon SS-paslanmaz celik- pimler)
12 Ana pimlerde kendinden yaglamali burclar
13 Dengeleme vidalari
14 Fren Pabuglu tutma vidalari
15 Ana yay baglanti cubugu esnek pimi
16  Anayay gostergesi,
Frenleme Torkunu Nm olarak gosterir
17  Aliminyum fren seri numarasi plaketi
18  Aluminyum itici seri numarasi plaketi
19  Yapismayla frenleme tork levhasi
20  Aliminyum HYDRO elektrohidrolik itici,
a.c., Ug faz, IP.65, Sinif F
21 Krom ltici safti
22 Galvanizli Itici itme gubugu
23 Galvanizli Itici vidal kapagi,
yag doldurmak ve bosaltmak icin
24 Aliminyum itici terminal kutusu kapagi
25  Poliuretan epoksi tuzdan koruma boyasi
Tablo 1

Resim 1
Gosterilen Model
NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN
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01.04 — URUNUN AMBALAJLANMASI VE ELLEGCLENMESI

GALVI Pabuclu Frenler sevkiyat sekline ve
MdUsteri isteklerine g6re farkll  sekillerde
ambalajlanmis olarak teslim edilir.

Normal olarak deniz ve hava yoluyla sevkiyat
icin Palet ve ISPM 15 kasalar ve sevkiyat tipi
gereklerine gére konteynerler kullanilir.

Ellecleme srasinda pabuclu  frenin  zarar
gdérmemesi icin maksimum dikkat
gosterilmelidir.

Fren sisteminin her hangi bir parcasi zarar
gordigu takdirde, durumun info@galvi.com
adresine  bildirimesini  ve sadece hasarl
parcanin - mi yoksa komple frenin @ mi
degistirilecegine karar verebilmek icin hasarin
resimlerinin gdsteriimesi tavsiye edilir.

bilesenlerle monte etmeyin.

: Pabuclu Freni hicbir zaman hasarh
Kaza riski.

01.05 — URUN TANILANMASI VE i SARETLER

TUm GALVI Pabuclu Frenlerde Ust sol cubuga takimis aliminyum bir seri numarasi plaketi bulunur.
(sayfa 4, Tablo 1, Resim 1); seri numarasi plaketi higbir zaman gikariimamalidir.

Seri numarasi plaketine asagidaki bilgiler basilidir:

GALVI Pabuglu Fren tipi ve gapl,
“Fren tip” kutusunda
(N veya NV.160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710)

seri numarasi “Uretim yili”
“Seri Nr./YIl” kutusunda

GALVI Pabuclu Fren agirligr,
kg, “Agirhk” kutusunda

“AU” (ana pimlerde kendinden yaglamali burglu) ve
“ZN” hicre (galvanizli pimler, biyeller, vidalar ve kiigik
metal pargalar) kutusunda “X” isareti

“CD” kutusunda “X”

(fren Pabuglari DIN 15435 Standardi uyumlu)
veya

“CL” kutusunda

(ekstra genis fren Pabuglari,

CD Pabuglardan %50 daha genis)

“PS” kutusunda (standart pimler)
veya
“SS” kutusunda (paslanmaz celik pimler) “X” isareti

Bu opsiyonlar varsa “GR”, “FIA”’, “FIC”, “HAN”
kutularinda “X” isareti

Tablo 2

el Bralke Q é

7 - Lissone - ITALY
COmM

Serial Nr./Yeor Broking Torque Moss kg

SEE BR. TORGUE PLATE
Shoes CD| [cL| [pins  Ps] [ ss] [Bushes AU
Lubricators GR Switch FIA Wear Indic FIC
Locking HAN| |Paint EPO| |Zinc Plat,  ZN| |]
Cizim 1

Seri Numarasi Plaketi, Pabuglu Fren

gal\n S.rl.

Via della Betulla, 7 - Lissone - ITALY
www.galvi.com

SQ[i:I Nr. Ym
l’%b

Braking Torque Mln (ka)|
SEE BA. TORQUE PLATE| ‘

Resim 2
Seri Numarasi Plaketi, Pabuglu Fren

GALVI Pabuclu Frenlerin tam tanilamasi icin ilgili HYDRO GALVI itici Uzerindeki seri numarasi
plaketinde yazli bilgilerin okunmasi kesinlikle esastir (sayfa 4, Tablo 1, Resim 1.)

Seri numarasi plaketi asla sokiilmemelidir.

itici seri numarasi plaketi iticinin én dikey tarafina takilmis olup, Uzerindeki verilerden asadidakilerin

bilinmesi gerekir:

HYDRO GALVI itici modeli,

“HYDRO tip” kutusunda

(HYD.023, 024, 030, 031, 050, 051, 080, 081, 121, 201,
301/06 veya ...[12

+ opsiyon kodlari IS, LO, LI, 90, VIT, HEA (varsa)

Nominal gerilim ve frekans (V) -(Hz)

Tablo 3

”%j%ﬂsm

- //J
[
HYDRO type &
Via de\lc Betulla, 7 — Lissone — ITALY
www.qgalvi.com
| Serial Nr./Year |Lifting force N Stroke  mm Mass kg
=
st :
= kW Hz mir™! Cos®
; P .65 |CLASS F |Serv.51-S3| ¢/h 2000
=}
. S AV A yﬁ%‘v |A
Cizim 2

itici Seri Numarasi Plaketi
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01.06 — URUN GARANTISI
Daha farkl kabul ediimedigi srece tUm GALVI Pabuclu Frenleri:
Devreye alinistan itibaren 12 ay, fatura tarihinden itibaren ise 18 ay garanti altindadir.
Yipranabilen parcalar garanti kapsaminda dedildir.
Kullanicinin Uron Uzerinde degisiklikler yapmasi garantinin famamen iptaline yol acabilir.

Orijinal yedek parca kullaniimasi, dzellikle orijinal olmayan fren pabucu ve strtitnme malzemelerinin
kullaniimasi, Orbn garantisinin iptaline yol acar.

GALVI Pabuclu Frenlerin HYDRO GALVI iticilerden farkli iticilerle kullanimasi tavsiye edilmez ve
garantinin sadece GALVI UrUnleriyle sinirl kalmasina yol acar.

Garanti altindaki tamirat isleri info@galvi.com adresinden talep yapip fren ve itici seri numaralarini
verdikten sonra Ureticinin Fabrikalarnda yapllr (sayfa 5, Cizim 1, Cizim 2).

Uretici duruma gére UrinU tamir etmeyi veya degistirmeyi secmekte serbesttir.

Uretici fabrikasina sékiimis veya degisiklik yapilmis olara gelen Grinler her durumda garanti disi
sayllacak ve maliyet fiyati Uzerinden tamir edilecek veya dedistirilecektir. .

Orijinal olmayan pargalari,
Q ozellikle fren pabuglarini kullanmayin.
Garanti iptali.
Kaza riski.

Garanti iptali.

: Uriinde higbir zaman degisiklik yapmayin.
Kaza riski.
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02.01 = MONTAJ

GALVI Pabuclu Freni monte etmeden 6nce, fren tabaninin (sayfa 4, Tablo 1, Resim 1) en azindan
cizimlerden ve katalogda gbésteriien uzunlukta ofuracagr yatay tespit kaidesinin hazirlanmasi
gerekir.

Do6kum demir tabanl frenlerde W, Y, Z ile gésterilen taban kismlarnnin tasima kaidesine oturmasi
yeterlidir (Cizim 3).

Celik tabanli frenlerde ise tabanin E, F boyutlarinda tamamen tasima kaidesine oturmasi gereklidir
(Cizim 4)

Tasima kaidesinin kopma gicU = 430 N/mm?2 olmalidir A, B, H, I, M (Cizim 3) boyutlarnna dikkatle
uyularak yapilmaldir.

Freni kaideye baglayacak dort adet civata deligi H, I, M (Cizim 3) dikkatle bakarak aciimal ve fren
tabani ve fren tamburu dénme eksenine dikey olmalidir.

]

NIl
%

Cizim 3
Dokiim demir tabanh Pabuclu Fren
GOsterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN

Celik tabanh Pabuclu Fren
Gosterilen Model NV.630.HYD.301/06.CD.42.SS.AU.ZN
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Asagidaki Tablo 4 GALVI Pabuclu Fren Katalogu sayfa 4 ve 5'ten alinmis olup, tUm serilerin 1Um
boyutlan ait spesifik cizimler 2D (dwg format) ve 3D (sldprt ile step format olarak) www.galvi.com
veya info@galvi.com internet adreslerinden temin edilebilir/istenebilir :

Freno tipo cfo GA| B c D E F G H I L |@M| N 0 P R s T|T® | W Y v Z |Massa®
Brake type (u=0,42) max max max | max | min )| (cy Mass ?’-'I
Frein type min-max Masse ;
Bremse Typ [Neom] Masse *
[kal
N(NV).160.HYD.023/057 | 25- 250| 160 | 130 | 383 | 480 | 140 | 340 | 530 | 120 55 100 | 12 20 132 | 398 | o4 5 55 85 55 85 160 | 92 23
N(NV).160.HYD.024/05% | 25- 250| 160 | 130 | 383 | 480 | 140 | 340 | 530 | 120 55 100 | 12 20 132 | 398 | 84 5 55 85 55 85 160 | 92 22
N(NV).200.HYD.023/05 20- 310] 200 | 160 | 402 | 538 | 170 | 368 | 588 | 145 | 55 100 | 14 | 23 | 161 [ 427 | 106 | 4 70 | 105 | 65 | 105 | 160 | 100 | 27
N(NV).200.HYD.024/05 20- 310] 200 | 160 | 402 | 538 | 170 | 368 | 588 | 145 | 55 100 | 14 | 23 | 161 ( 427 | 106 | 4 70 | 105 | 65 | 105 | 160 | 100 | 26
N(NV).200.HYD.030/05 29- 400) 200 | 160 | 467 | 538 | 170 | 368 | 588 | 145 | 55 100 | 14 | 23 | 161 ( 427 | 106 | 4 70 | 105 | 65 | 105 | 160 | 100 | 31
N(NV).200.HYD.031/05 29- 400| 200 | 160 | 467 | 538 | 170 | 368 | 588 | 145 | 55 100 | 14 2 161 | 427 | 106 4 70 | 105 | 65 | 105 | 160 | 100 29
N(NV).250.HYD.023/05 43- 330| 250 | 190 | 481 | 615 | 200 | 415 | 671 | 180 | 65 100 | 18 2% 197 | 474 | 127 3 00 | 135 | Te | 124 | 160 | 114 35
N(NV).250.HYD.024/05 43- 330) 250 | 190 | 481 | 615 | 200 | 415 | 671 | 180 | 65 100 | 18 25 197 | 474 | 127 3 90 | 135 | 7& | 124 | 160 | 114 k1
N(NV).250.HYD.030/05 43- 440) 250 | 190 | 481 | 615 | 200 | 415 | 670 | 180 | 65 100 | 18 | 25 | 197 | 473 | 127 | 3 90 | 135 | 76 | 124 | 160 | 114 | 39
N(NV).250.HYD.031/05 43- 40| 250 | 190 | 481 | 615 | 200 | 415 | 670 | 180 | 65 100 | 18 | 25 | 197 ( 473 | 127 | 3 90 | 135 | 76 | 124 | 160 | 114 | 37
N(NV).250.HYD.050/06 43- 720) 250 | 190 | 552 | 615 | 200 | 415 | 699 | 180 | 65 100 | 18 | 25 | 197 ( 502 | 127 | 3 o0 | 135 | 76 | 124 | 190 | 114 | 51
N(NV).250.HYD.051/06 43- T720| 250 | 190 | 552 | 615 | 200 | 415 | 684 | 180 | 65 100 | 18 25 197 | 487 | 127 3 90 [ 135 | 76 | 124 | 190 | 114 4
N(NV).315.HYD.030/05 95- 520| 315 | 230 | 595 | 722 | 240 | 482 | 784 | 220 | B0 10 | 18 28 244 | 540 | 153 | 1,5 | 110 | 165 | 80 | 160 | 160 | 140 60
N(NV).315.HYD.031/05 95- 520| 315 | 230 | 595 | 722 | 240 | 482 | 784 | 220 | B0 110 | 18 | 28 | 244 540 | 153 | 1,5 | 110 | 165 | 80 | 160 | 160 | 140 | 58
N(NV).315.HYD.050/06 95- 870| 315 | 230 | 595 | 722 | 240 | 482 | B12 | 220 | B0 10 | 18 | 28 | 244 | 568 | 153 | 1,5 | 110 | 165 | 80 | 160 | 190 | 140 | 70
N(NV).315.HYD.051/06 95- B70| 315 | 230 | 585 | 722 | 240 | 482 | 797 | 220 | B0 10 | 18 28 244 | 553 | 183 | 1,5 | 110 | 165 | 80 | 160 | 190 | 140 63
N(NV).315.HYD.080/06 95-1550| 315 | 230 | 595 | 722 | 240 | 482 | 812 | 220 | B0 110 | 18 28 244 | 568 | 153 | 15 | 110 | 165 | 80 | 160 | 190 | 140 T
N(NV).315.HYD.081/06 95-1550| 315 | 230 | 595 | 722 | 240 | 482 | 797 | 220 | B0 10 | 18 28 244 | 553 | 153 | 15 | 110 | 165 [ 80 | 160 | 190 | 140 64
N(NV).400.HYD.050/06 | 250- 860| 400 | 280 | 731 | 850 | 205 | 555 | 039 | 270 | 100 140 | 22 | 33 | 207 | 642 [ 188 ( 3 | 140 | 210 | 100 | 195 | 190 | 155 [ 95
N(NV).400.HYD.051/06 | 250- 860| 400 | 280 | 731 | 850 | 295 | 555 | 924 | 270 | 100 140 | 22 | 33 | 207 | €27 [ 188 ( 3 | 140 | 210 | 100 | 195 | 190 | 155 | &8
N(NV).400.HYD.080/06 | 250-1620 400 | 280 | 731 | 850 | 295 | 555 | 939 | 270 | 100 140 | 22 | 33 | 207 | 642 [ 188 ( 3 | 140 | 210 | 100 | 195 | 190 | 155 | 96
N(NV).400.HYD.081/06 | 250-1620| 400 | 280 | 731 | 850 | 295 | 555 | 924 | 270 | 100 140 | 22 13 207 | 627 | 188 3 140 | 210 | 100 | 195 | 190 | 155 89
N(NV).400.HYD.121/06 | 250- 2670| 400 | 280 | 772 | 850 | 295 | 555 | 938 | 270 | 100 140 | 22 13 207 | 641 | 188 3 140 | 210 | 100 | 195 | 240 | 155 [ 117
N(NV).500.HYD.080/06 | 350-1600| 500 | 340 | 811 | 1037 | 360 | 677 | 1081 | 325 | 130 180 | 22 | 35 | 362 | 719 | 236 | 3 | 180 | 270 | 115 | 245 | 190 | 185 | 150
N(NV).500.HYD.081/06 | 350-1600| 500 | 340 | 811 | 1037 | 360 | 677 | 1066 | 325 | 130 180 | 22 | 35 | 362 | 704 | 236 | 3 | 180 | 270 | 115 | 245 | 190 | 185 | 143
N(NV).500.HYD.121/06 | 350-2910| 500 | 340 | 811 | 1037 | 360 | 677 | 1080 | 325 | 130 180 | 22 35 362 [ T8 | 236 3 180 | 270 | 115 | 245 | 240 | 185 [ 161
N(NV).500.HYD.201/06 | 350-5220| 500 | 340 | 811 | 1037 | 360 | 677 | 1080 | 325 | 130 180 | 22 35 362 [ T8 | 236 3 180 | 270 | 115 | 245 | 240 | 185 [ 161
N(NV).630.HYD.121/06 |1200- 3700 630 | 420 | 974 | 1114 | 435 | 670 | 1240 | 400 | 170 220 | 27 | 20 | 437 | &12 | 287 | 5 | 225| 335 | - - 40| - 242
N(NV).630.HYD.201/06 |1200- 5900 630 | 420 | 974 | 1114 | 435 | 679 | 1249 | 400 | 170 220 | 27 | 20 | 437 | &12 | 287 | 5 | 225| 335 | - - 20| - 242
N(NV).630.HYD.301/06 |1200-7900 630 | 420 | 974 | 1114 | 435 | 679 | 1249 | 400 | 170 220 | 27 | 20 | 437 | &12 [ 287 | 5 | 225 | 335 | - - 20 | - 243
N(NV).T10.HYD.121/06 | 660-3620 710 | 470 | 1091 | 1286 | 480 | 806 | 1361 | 450 | 190 250 | 27 | 20 | 492 | 89 ( 323 ( 5 | 255 | 380 | - - 20 | - 307
N(NV).710.HYD.201/06 | B70-5800| 710 | 470 | 1091 | 1286 | 480 | 806 | 1361 | 450 | 190 230 | 7 20 492 | 869 | 323 5 255 | 380 - - 240 - 307
N(NV).710.HYD.301/06 |1250- 8700| 710 | 470 | 1091 | 1286 | 480 | BO6 | 1361 | 450 | 190 250 | 27 20 492 | 860 | 323 5 255 | 380 - - 240 - 308

Tablo 4

Tablo 4'teki A, B, H, I, M boyutlara uygun montaj kaidesi hazir olduktan sonra, GALVI Pabuclu Fren
montajina gecilebilir.

GALVI Pabuclu Frenler itici, komple yagl ve ana yay sikiimamis halde montaja hazir olarak teslim
edilir (sayfa 4, Tablo 1, Resim 1).

Bu belgede sayfa 40’ta yer alan Malzeme Listesini ve Cizim 5'l izleyerek, alt pimin (23) iki adet yark
pimi (45) yerinden cikararak veya ana pim yaglama opsiyonu (GR) olan frenler icin tutma
halkalarni sdkerek, dis ana cubuktan (02) cikariimalidir.

Pim (23) c¢ikarnldiktan sonra, harici ana gubuk (02), kendinden ayarl olmayan “N” tipi frenlerde Ust
biyele (baglanti cubugu) (06), kendinden ayarll frenlerde ise Ust biyele (74) bagdl pim Uzerinde
doéndurerek kaldinlabilir.

Bu yolla i¢ fren pabucu (05) fren tamburuna temas eder ve taban (01) fren tamburunun altina
sokularak tespit kaidesine vidalanabilir.

Bu islemler sirasinda disk (19) ve denge yayinin (15) kaybolmamasi dnemlidir.

Taban tespit kaidesine ayni kaide Uzerindeki H, I, M (sayfa 7, Cizim 3) boyutlarnna uygun deliklerden
monte ediimelidir.
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15 UL

01 14
Cizim 5
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN
Freni baglamak icin kullanilacak civata ve somunlarnn &zellikleri asagidaki Cizim 6 ve Tablo 5'te
gosterilmigtir :

UNI 5588-65 UNI 5589-65 UNI 6592-69
5 | by
| - A ol s
- b ¢ I
- . R | i
_ bmin._
k I1+x _ S | m s mi| s 82

160 4 50 M10 26 10,5 21 6,4 28 8 6 16 16 2
200 4 85 M12 30 13 24 7,5 33 10 7 18 18 2,5
250 4 210 M16 38 17 30 10 41 13 8 24 24 3
315 4 210 M16 38 17 30 10 41 13 8 24 24 3
400 4 410 M20 46 21 37 12,5 50 16 9 30 30 3
500 4 410 M20 46 21 37 12,5 50 16 9 30 30 3
630 4 711 M24 54 25 44 15 55 215 12 36 36 4
710 4 711 M24 54 25 44 15 55 215 12 36 36 4
Dayanim sinifi 2 8.8 civata ve dayanim sinifi 2 6S somunlar kullanilacaktir
Tablo 5

Pabuclu Fren Cizim 6 ve Tablo 5 uyarinca doért civatayla tespit kaidesine baglandiktan sonra, iticiye
(75) karsi gelen ana ¢cubugun (02) tabana (01) (Cizim 5) tekrar baglanmasi mimkundur.

iticiye (75) zit ydndeki Ana cubugun (02) alt parcasi pabuclu fren tabanindaki (01) orijinal yerine
geri konmali ve alt pim (23) iki adet yark pim, veya ana pimlerde kendinden yaglama opsiyonu
(GR) varsa iki adet tutma halkasiyla, tekrar yerine takilmalidir,

GALVI Papuclu Frenleri NV.HYD serisi — Montaj ve Bakim Kilavuzu — Baski 01/14 - Sayfa 9



02.02 — ELEKTRIKSEL BAGLANTILAR

GALVI Pabuclu Freni monte ettikten sonra, HYDRO GALVI itici elektrik baglantiannin yapilmasina
gecilir.

HYDRO GALVI iticiler her geriimde 50 Hz ve !" A — -
60 Hz'lik elektrik motoru, IP.65 koruma, Sinif F ‘ Fl\n s« |HYDRO type C €
yaltimla gelmekte olup, her iki ydnde \Va«u;‘w‘a;imnm D, GRaGE

de donebilir. Stroke mm

|
L

Resim 3 uyarnnca, itici elektrik motoru ana
verileri iticinin dn duzey yUzUne takili seri
numarasi plaketinde verilmistir  (sayfa 4,
Resim 1; sayfa 5, Cizim 2).

Resim 3
itici Seri Numarasi Plaketi

Asadida en yaygin gerilim dederleri ve 50 Hz icin HYDRO GALV! itici elektrik motoru bilgileri veriimistir.

023-024 016 220 0.69 380 040 2689 085 50 023-024 016 290 052 500 030 2757 0,78 50
030-031 020 220 085 380 049 2752 082 50 030-031 020 290 0.64 500 0,37 2767 0,79 50
050-051 021 220 1.00 380 058 2802 084 50 050-051 021 290 0.75 500 044 2802 0,84 50
080-081 032 220 131 380 0,76 2695 084 50 080-081 032 290 0.99 500 058 2695 0,84 50

121 0,32 220 164 380 095 2733 0,84 50 121 0,32 290 1.24 500 0,72 2676 0,84 50

201 0,45 220 1.87 380 1,08 2723 0,88 50 201 0,45 290 1.41 500 0,82 2666 0,88 50

301 056 220 230 380 1,40 2703 0,91 50 301 056 290 1.73 500 1,07 2646 0,87 50
Tablo 6 Tablo 9

023 - 024 . 023 - 024 305 0.52

030-031 020 230 085 400 049 2752 0,82 50 030-031 020 305 064 525 037 2780 0,78 50
050-051 021 230 1.00 400 058 2830 080 50 050-051 0,21 305 075 525 044 2830 080 50
080-081 032 230 131 400 0,76 2722 0,80 50 080-081 032 305 099 525 058 2722 0,80 50

121 0,32 230 1.64 400 095 2761 0,80 50 121 032 305 124 525 0,72 2761 0,80 50

201 0,45 230 1.87 400 1,08 2750 0,84 50 201 0,45 305 141 525 0,82 2750 0,84 50

301 056 230 230 400 1,40 2730 0,86 50 301 056 305 1.73 525 1,07 2730 0,86 50
Tablo 7 Tablo 10

itici V. 305/525 — Hz 50

023-024 016 240 0.69 415 040 2727 0,78 50 023-024 016 380 040 660 023 2716 081 50
030-031 020 240 085 415 049 2791 0,75 50 030-031 020 380 049 660 028 2780 0,78 50
050-051 021 240 1.00 415 058 2841 0,77 50 050-051 0,21 380 058 660 033 2830 080 50
080-081 032 240 131 415 0,76 2733 0,77 50 080-081 032 380 076 660 044 2722 0,80 50

121 0,32 240 1.64 415 095 2772 0,77 50 121 032 380 095 660 055 2761 0,80 50
201 0,45 240 1.87 415 1,08 2761 0,81 50 201 045 380 1.08 660 0,62 2750 0,84 50
301 056 240 230 415 1,40 2741 0,83 50 301 056 380 140 660 081 2730 0,86 50
. Tablo 8 . Tablo 11
Itici V. 240/415 — Hz 50 Itici V. 380/660 — Hz 50
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Asadida en yaygin gerilim dederleri ve 60 Hz icin HYDRO GALV! itici elekirik motoru bilgileri verilmistir:

023 - 024
030-031 020 220 085 380 049 3366 080 60 030-031 0,20 265 0,74 460 0,43 3390 0,75 60

023-024 016 265 0,60 460 0,35 0,77

050-051 021 220 1.00 380 058 3461 0,78 60 050-051 021 265 0,87 460 0,50 3501 0,77 60
080-081 032 220 131 380 0,76 3368 0,78 60 080-081 0,32 265 1,14 460 0,66 3367 0,77 60

121 032 220 164 380 0,95 3313 084 60 121 032 265 142 460 0,83 3352 0,77 60
201 045 220 187 380 1,08 3299 087 60 201 045 265 162 460 094 3339 081 60
301 056 220 230 380 140 3272 088 60 301 056 265 200 460 1,22 3315 083 60
Tablo 12 Tablo 15
itici V. 220/380 — Hz 60 itici V. 265/460 — Hz 60

023-024 016 230 0.69 400 040 3369 0,76 60 023-024 016 280 060 480 035 338 0,74 60
030-031 020 230 085 400 0,49 3400 0,76 60 030-031 020 280 0,74 480 043 3417 0,72 60
050-051 021 230 1.00 400 058 349%6 0,74 60 050-051 0,21 280 0,87 480 050 3513 0,74 60
080-081 032 230 131 400 0,76 3402 0,74 60 080-081 032 280 1,14 480 066 3419 0,74 60

121 0,32 230 1.64 400 095 3346 0,80 60 121 032 280 1,42 480 0,83 3363 0,74 60
201 0,45 230 1.87 400 1,08 3332 0,83 60 201 045 280 1,62 480 0,94 3349 0,78 60
301 056 230 230 400 1,40 3305 0,84 60 301 056 265 2,00 460 1,22 3322 0,80 60
. Tablo 13 ) Tablo 16
Itici V. 230/400 — Hz 60 Itici V. 280/480 — Hz 60

023-024 016 255 0.60 440 035 3369 0,79 60 023-024 016 330 048 575 028 3369 076 60
030-031 020 255 0.74 440 0,43 3400 0,79 60 030-031 020 330 059 575 034 3400 0,76 60
050-051 0,21 255 0.87 440 050 349% 0,77 60 050-051 0,21 330 0,70 575 040 349%6 0,74 60
080-081 032 255 114 440 0,66 3402 0,77 60 080-081 032 33 091 575 053 3402 0,74 60

121 0,32 255 1.42 440 0,83 3346 0,84 60 121 0,32 330 1,14 575 0,66 3346 0,80 60
201 0,45 255 1.62 440 0,94 3332 0,87 60 201 0,45 330 1,30 575 0,75 3332 0,83 60
301 0,56 255 2.00 440 122 3305 0,88 60 301 0,56 330 160 575 0,97 3305 0,84 60
Tablo 14 Tablo 17
itici V. 255/440 — Hz 60 itici V. 330/575 — Hz 60

istek Uzerine itici elektrik motorlar icin yukarya dahil olmayan gerilim degerlerine ait diger elektriksel
veriler de temin edilebilir.

Nominal gerilim ayni olsa bile 50 Hz’lik bir itici higbir sekilde 60 HZ’lik bir sistemde kullanilamaz,
¢linkii 50 Hz itici pistonu 60 Hz itici pistonundan farklidir.

50 Hz !ticiyi 60 Hz ile kullanmayin.
A 60 Hz Iticiyi 50 Hz ile kullanmayin.
Kaza riski.
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Kablo baglantilan icin itici ferminal kutusunun
dort vidasini sékUp kapagr acmak ve ifici
kablo contasini cikarmak gereklidir (Tablo 18,
Resim 4).

01 ltici Terminal kutusu kapagi

02 itici Terminal kutusu kapak vidalari
03 tici kablo contasi

04  Motor kasasi

Tablo 18

Kablo baglanti talimatlan  terminal  kutusu
kapaginin alt yizinde basilidir,

Kablaj delta veya vyildiz fipi olabilir
(Cizim 7, Resim 5).

e

HHF

Cizim 7

Resim 4
Gosterilen Model HYD.301/06

HYDRO GALVI iticisi, baska t0rlU istenmedidi takdirde, yildiz baglantilidir.

itici motoru makine ana motoruna énerilen kablaj semasina gére baglanmalidir (Tablo 19, Cizim 8).

Resim 5

01 Ana motor
02 itici motoru

Tablo 19

L]
|

—_—
—_—

02
01
Cizim 8
Onerilen kablaj semasi
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02.03 — AGMA MESAFESIi AYARI VE DENGELEME ViDALARI

GALVI Pabuclu Fren montajindan ve HYDRO GALVI itici elektrik baglantiarni yaptiktan sonra,
fren pabucu ve itici agcma mesafesi ayarlar yapilmalidir.

Pabuclu Fren kapall konumdayken, “NV” tipi kendinden ayarlama fertibatl icin catalin (36),
Ust biyeli (74) itici (75) tamamen acik konuma gelinceye kadar, fakat normal aciima mesafesi
icinde kalarak déndurebilmek icin, kendinden ayarlama tfertibatindan gecici olarak aynimasi
gereklidir (Cizim 9).

Fren acik konumdayken pim (29) ekseniyle pimin altindaki diUzlem arasindaki mesafe dlcUimelidir.

UST GUBUK (04)
ITICI (75)

== e
T B
w
< z
w0 - ¥
w =
-
[¥] =
E ¥ &
| * L L
[amn s sy N
; mh &
LI |
!
]
NN NN PO ‘ '
— FREN PABUCU ACILMA MESAFESI TABAN (01)
Cizim 9

Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN

Ust biyel (74) pim (74) asadidaki Tablo 20 uyarinca itici mesafesine esit miktarda, yani frenin itici
eksenindeki acilma mesafesi kadar, ters ydnde déndurUlUr.

itici 30 30 38 38 42 48 50 35
Mesafe mm mm mm mm mm mm mm mm
Tablo 20

Bu islemden sonra, kendinden ayar tertibati
catali (36) A referans isareti daima yukari
bakacak sekilde tekrar {ist cgubuga (04)
vidalanmahdir. (Tablo 21, Resim 6).

04  Ust sag cubuk

36 catal
74  Ust biyel
A Catal (36) referans isareti

Tablo 21

Picture 6
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Kendinden ayarlamal “N” olmayan Pabuclu
Frenlerde catal (36) bulunmaz ve Ust biyel

ayarlama prosediry  “NV" Pabuclu Frenle oy -
(Resim 7) aynidir. fﬂur(«'(rf«rmm‘u«u(ummtuw‘ A

&

Resim 7

itici acma mesafesi ayarinda fren Pabucu acilma mesafesi asadidaki tablo 22 ve DIN standardi
15345 uyarnca fren pabucu acikligina esit olacak olup, burada fren pabucu acikligl her balatayla
fren pabucu arasindaki mesafe anlamindadir.

Fren Pabuc 0,80 1,00 1,25 1,25 1,60 1,60 2,00 2,00
acikhigi mm mm mm mm mm mm mm mm

Tablo 22

Kendinden ayarl “NV" tipi pabuclu frenlerde fren Pabucu agcma mesafesi balatalar asindiginda
bile esit kalarak frenleme torkunu sabit tutar.

Kendinden ayarll olmayan “N" tipi pabuclu frenlerde fren Pabucu acma mesafesi balatalar
asindikga bUyUr ve frenler kullanildikga fren torkunun giderek dUusmesine yol acar. Bu nedenle Ust
fren biyeli vidasi vasitasiyla fren pabucu agma ayarinin dizenli olarak dizeltiimesi gerekir.

Fren Pabucu ve itici acma ayarnni yaptiktan
sonra dengeleme vidalan (58) vasitasiyla
GALVI Pabucglu Fren ana gubuk dengelemesi
yapilmaldir (Cizim 10, Resim 8).

Bu ayarnn gérevi ana ¢ubuklarin esit miktarda
aciimasini saglamaktir.

Bunun icin GALVI Pabuclu Freni acarak
HYDRO GALVI tici kaldrma — gicini
kullanarak fren acik konumda tutulmaldir.

Bu asamada ana cubuklarin dip tarafindaki o
dengeleme vidalar (58) ana cubuklar (02) Gizim 10
esit miktarda aciincaya kadar skilmali veya
gevsetimelidir.

o

Resi 8

Bu islem de tamamlanip dengeleme vidalarnin (58) somunlar (38) sikildiktan sonra, GALVI Pabuclu
Fren calismaya ve fren torku ayarn yapilmasina hazir hale gelecekfir.
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02.04 - FREN TORKU AYARI

Montajdan, elekirik baglantilannin yapiimasindan, acma mesafesi ayarndan ve fren dengeleme
vidasi ayarlanndan sonra, fren torku ayarinin yapilmasi gerekir.

Bu islem HYDRO GALVI iticisi (75) kapall konumdayken, yani fren pabuclan (05) fren tamburuna
temas ederken, yapilmalidir (sayfa 9, Cizim 5).

Fren Tork ayan genel olarak fren ana yayinin (14) ana yay biyelinin (07) UstUndeki somunu sikarak,
sikilmastyla (Cizim 11).

Bu somunu cevirmek icin esnek pimin (52) gecici olarak ana yayin Ustinde yer alan asil pimdeki (28)
deliginden cikarnimasi gerekir (Resim 9).

Calisma bittikten sonra somunun tekrar dénmesini dnlemek icin esnek pim (52) tekrar yerine
takiimalidir.

Cizim 11 Resim 9

Biyel (07) somununu ana yay ayar somunu igindeki gdsterge (yani elastik pim (08) Fren Tork
Plaketinde (22) belirtilen Nm degere tahmini olarak ulasincaya kadar sikilir (Cizim 12, Resim 10).

06 (74) 22

07

52

A-A

Cizim 12
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN Resim 10
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Cizim 13 uyarnnca, GALVI Pabuclu Fren Frenleme Tork plaketinde (22) goésterilen deger
HYDRO GALVI itici (75) modeline gére farkl maksimum Fren Torku olarak ayarlanabilir.

Daha acikcasi, Frenleme Tork plaketinde (22) 160 mm capl fren icin iki ayn maksimum frenleme
torku belirtilirken, 200 ila 700 mm (dahil) fren caplar icin G¢ farkl maksimum Frenleme Tork degeri
verilmistir.

Buna érnek olarak, GALVI Pabuclu Fren tip NV.315... HYDRO GALVI itici tip HYD.030/05 ile
kullanilirken, sayfa 8, Tablo 4'te gosterildigi Uzere 520 Nm Torka ayarlanabilir.

Asagidaki Cizim 13'te 160 mm ila 710 mm fren caplarn icin Frenleme Tork plaketinde (22) verilen
degerler gdsterilmigtir.

g=ha g=lui
TARILPE20022 TERILY MEEE
EzakING TORDUE BR&ING TORGUE
o o Si-itHH
gﬂhiﬁl ‘ ‘ ":ﬂﬂuﬁl ‘ THHVIE!
SBA-G30-HTTIZL
| HQE]- | - mnonE | e | S-3-HIS | TI-H1neE
2 BRAKING TOROUE BRAKING TOROUE | |
A00—406-HrD.050 £85500-HYDL0E0 w
SRAKING TOROUE A00—406—HS0 4B3-500-HO3 St S
Hen
N5-33-HT.030 400 4DEHYLOBD - 3
S15-T80-H1 - 4063 | ‘”‘H_;c"_"m*f_”m;] o ~
J15-230-HYD.0S0 400-406-HD.12 | 10000
= 315-330-H50 A00-4DE-HO4 483-500-H¥D.201 _
a =1 TE ™ ™ i b
éj(,@ﬂ-l LD @kﬂ TR0 Hom ) Wem L. "

S — [ wwimzom | EEE] s wr
= LTINS BRAKING TORQUE = =T
g BRAKING TORQUE Ei W | (5500 - L

= [50-258-H10 023 - san) L
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200—203-HY0.023 F=0— 25030 b= 250 b= —
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200-203-HT.030 500 n’ﬂ _
W-203-HY 250 - 1400 - 2250 ~ Jor
5= 160=HrD.023 50 5930 = 000 L 7000
. . C - ]
Kem — £000
I~ 2000 ! - 1
() Hem Kem 1200 = tﬁ?’ r ::: s000
e ] - Y [ - 0| |- 3500 [ 5000 L=
] ——
=250 ~ =700 L 1000 60| | [l B L =
- | =350 - MK ] £ 0
=225 ol = 600 870 = — 1500 — Wt - so00
E T e g L - o
[ 200 - wl C [~ 600 - I~ 2500 e -
=175 |25 5;“0 e 000 L = 1250 - N“BNEI-JE d
f o f— — Max (— 4000
=130 r "] wa L e - | 2000 - 3000 b
- =200 - I 50 o [ [ 1000 W —1
=125 L 5T . —= | B L
E L L =) L 1500 -
100 :150 _-ﬂﬂ L wa - 0 L Lo = 3000
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Cizim 13
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Her bir Fren icin hangi maksimum Frenleme Torkunun kullanilacagini bilebilmek i¢in hangi model
HYDRO lticinin kullanildiginin bilinmesi gereklidir

Fren Torkunu hicbir zaman Fren Tork plaketinde kullanilan
Q iticiye bagli olarak gosterilen maksimum
degerin Ustiine ayarlamayin.
Ariza riski.

Pabuclu Fren Uretici tarafindan secilmisse, Frenleme Torku fren secim hesaplama raporundaki “Btt”
satinna yazlr ve bu secim www.galvi.com sitesinde bulunan sorular sayfasindaki veri sayfalarni
doldurarak yapilabilir.

Pabuclu Fren Uretici tarafindan secilmemisse ve kullanici hangi Frenleme Torku gerektigini
bilmiyorsa, frenin é&nce maksimum frenleme tokuna ayarlanip ardindan ilk fren testi sonuclarna gére
tork degerinin azaltiimasi énerilir. Optimum frenleme stresi ve fren acikligina ancak balatalar yeteri
kadar alistinidiktan sonra ve fren tamburu tamamen temiz gérildigu zaman varilmis olur.

GALVI Pabuclu Freni tatminkar bir fren torku degerine ayarlandiktan sonra, biyel (07) somununun
kazayla gevseyerek fren torku kaybina yol agmamasi igin elastik kopilya (52) pim (28) Uzerindeki
yerine geri takilmalidir.

GALVI Pabuclu Fren “NV” kendinden ayarlamali tiplerde Fren Torku balatalar asinrken daima sabit
kalr.

GALVI Pabuclu Fren “N” kendinden ayarlamali olmayan tiplerde Fren Torku balatalar asindikca
azalmaya ve fren pabucu acikla mesafesi de artmaya baslar. Bu nedenle fren Ust biyel vidasinin
fren Pabucu aciima mesafesini dUzeltmek icin belli araliklarla tekrar ayarlanmasi gerekir.

Uzun OmUri ve gUvenilir bir sistem icin dodru Pabuclu Fren secimi esastir. Bu nedenle Uretici GALVI
Fren tedarik hesaplama formunu Ucretsiz olarak vermekte olup, bu baglamda fren secimini
Urefticiye birakmakta fayda vardir.
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03.01 — iISTEGE BAGLI (OPSiYON) KALEMLER

HYDRO GALVI iticili GALVI Pabuclu Frenleri asadidaki Tablo 23'te gdsterilen opsiyonlarla tedarik
edilebilir :

Kendinden ayarlama tertibati NV
Ekstra-genis fren Pabugclari, DIN 15435 Standard fren Pabuglarindan 1,5 kat daha genis  CL
Paslanmaz celik pimler SS
Ana pim yaglayicilari GR
Acik konum mikro-salter FIA
Balata asinma mikro-salter FIC
Elle agma sistemi HAN
Disey fren ekseni destek kireleri ORZ
Koruyucu kapak Cov
itici indirme valfi LO
itici kaldirma valfi LI
itici 90° ayak déndiiriiciisi 90
itici VITON contalari VIT
itici 1siticilari HEA
itici icin 6zel gerilim degeri V-Hz
Tablo 23

03.02 — KENDINDEN AYARLAMA TERTIBATI (NV)

GALVI Pabuclu Frenler icin Kendinden ayarlama tertibatinda standart Pabuclu Frenler icin kullanilan
“N" kodu yerine “NV" kodu kullanilir.

Kendinden ayarlama terfibati artik tUm GALVI Frenlere takimakta ve tUm ving tahrik frenleriyle agir
hizmet tipi frenler icin vazgecilmez olarak kabul edilmektedir.

“NV" tipi kendinden ayarll Pabuclu Frenlerde balatalar asindikca Ust biyel tekrarli ve minimal
donuUslerle freni ayarlayarak fren pabuclarinin fren torkunu ve acilma mesafesini sabit tutar.

Kendinden ayarlama cihazi genel olarak Ust biyele monte edilmis ve bir pim ile catal vasitasiyla
calisan tek yonlU bir igne rulmandan olusur (Cizim 14, Resim 11).

Cizim 14 ‘ Resim 11
Kendinden ayarlama cihazi (NV)
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03.03 - DIN 15435 STANDARD FREN PABUGLARINDAN
1,5 MiSLi GENiS FREN PABUCLARI (CL)

TUm agir hizmet tipi GALVI Pabuclu Frenlerde kullanilan ve DIN 15435 Standardi fren Pabuclarndan
1,5 misli genis fren Pabucu (05) bulunan GALVI Pabuclu Frenler “CD" kodu yerine “CL" koduyla
gosterilir

15435 Standardi fren Pabuclanndan 1,5 misli genis fren Pabuclan (05) Ureticinin 1Um agir hizmet ftipi
GALVI Pabuclu Frenler icin tavsiye ettigi bir opsiyondur.

Ureticinin teknik acidan bu GALVI Pabuclu Freni secmesi halinde, DIN 15435 Standardi fren
Pabuclanndan 1,5 misli genis fren Pabuclar musterinin istedigi hizmetlerde kullanilmalidir.

DIN 15435 Standardi fren Pabuclanndan 1,5 misli genis fren Pabuclan (05) sl enerjiyi daha iyi
dagitirken balatalan da daha verimli sekilde kullanir.

DIN 15435 Standardi fren Pabuclarindan 1,5 misli genis fren Pabuclan DIN 15435 Standardi fren
tamburlanndan 1,5 misli genis fren tamburlaryla birlikte kullanilir ve bunlar GALVI serisinde sirasiyla
“PL" ve "GL" kodlanyla gosterilir.

DIN 15435 Standardi fren Pabuclan (05) “RF2" ile g&sterilirken DIN 15435 Standardi fren
Pabuclarindan 1,5 misli genis fren Pabuclarn ise “RF4" ile gdsterilir.

Tom "“RF2" ve "“RF4” fren Pabuclan GALVI Pabuclu Fren Katalogu sayfa 36 ve 37'den alinan
asagidaki tablo 24'te gdsterilmistir :

Ceppo freno tipo oA B cm oD E F G H L M Massa ™
Brake Shoe type RF2 RF4 Dio 0 +0,2 max Mass P
Sabots de freln type =02 0 Masse .
Bremsbacke Durchm. Typ Masse
[kg]
Ceppa DIN | Ceppolargo™
DIN Shoe | Extra-wide
Sabot DIN Shoa
Backe DN | g e
Breite Backe |
cD cLm RF2 RF4
RF2.1601% RF4.160" 160 55 85 16 115 52 28 29 2 6 13 0,31 0,77
RF2.200 RF4.2001 200 T0 105 20 140 65 35 32 i) 8 17 0,60 0,76
RF2.250 RF4.250m 250 90 135 25 170 80 40 kI 2 8 22 0,99 1,24
RF2.315 RF4.315" Hs 110 165 0 212 100 50 445 345 10 25 183 234
RF2.400 RF4.400" 400 140 210 kEY 260 125 62 50 40 10 30 3,06 388
RF2.500 RF4.50011 500 180 2mn 40 320 160 80 58 46 12 33 5,30 6,90
RF2.630 RF4.630" 630 225 335 45 390 200 100 63 51 12 38 175 2,0
RF2.710 RF4.710" o 255 380 50 440 224 112 70 56 15 40 245 335

Tablo 24

RF4

Resim 12
Standard fren Pabuglar “RF2” ve 1,5 kat daha genis fren Pabuglar “RF4”
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03.04 - PASLANMAZ GELIK PIMLER (SS)

Paslanmaz celik pim kullanilan GALVI Pabuclu Frenler tipi,k standart pimler icin kullanilan “PS" yerine
“SS" koduyla gosterilir.

Paslanmaz celik pimler Ureticinin dis mekanda veya tuzlu ve nemli ortamlarda monte edilen tUm
GALVI Pabuclu Frenler icin tavsiye ettigi bir secenektir (opsiyon).

Bu paslanmaz celik pimler AISI 420 SERTLESTIRILMIS VE ISIL ISLEM GORMUS CELIK MALZEMEDEN
yapiimistir (Resim 13).

Resim 13
Paslanmaz gelik pimler “SS”

03.05 — ANA PiM YAGLAYICILARI (GR)
Ana pimlerde yaglama bulunan GALVI Pabuclu Frenler "GR” koduyla g&sterilir.

Ana pim yaglayicilan Ureticinin dis mekanda veya tuzlu ve nemli ortamlarda monte edilen tOm
GALVI Pabuclu Frenler icin tavsiye ettigi bir secenektir (opsiyon)

Ana pim yaglayicilar sadece opsiyon paslanmaz ¢elik (SS) pimlerle birlikte olarak bulunmaktadir.

Yaglayici pimler standart pimlerde (PS) ve paslanmaz c¢elik pimlerde (SS) kullanilan kopilya ve
rondelalar (pul) yerine halka kliplerle tutturulmustur (Resim 14).

Yaglamall ana pimlerde yaglama &ézel Tecalemit UNI 7662 gres tabancalanyla gres yad basarak
yapilmaktadir (6rnegdin, EXXON Beacon 2 gres yagi).

Resim 14
Ana pim yaglayicilan “GR”
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03.06 — ACIK KONUM MIKRO-SALTERI (FIA)
Aclk konum mikro-salteri bulunan GALVI Pabuclu Frenler “FIA” koduyla g&sterilir.

Acik konum mikro-salteri Ureticinin GALVI Pabuclu Frenler tamamen acik konuma gelmeden dnce
makine ana motorunun kazayla ¢alistinimasi dnlemek icin tavsiye ettigi bir opsiyondur.

Bu opsiyon sol tarafa (“FIA/L", Cizim 16) veya sag tarafa monte edilebilir (“FIA/R”) olup, her
durumda aha sonra takilabilecek “HAN" opsiyonunun karsi tarafinda bulunmaldir.

Normalde kullanilan mikro-salterler Telemecanique marka, tip XCK.M110 (Cizim 15, Resim 15) olup,
Pg.11 kablo gecisine hazr durumdadir (kablo gecis futucusu normalde verimez); ancak istek
Uzerine M20 x 1,5 mm kablo futuculu mikro-salter model XCK.M110.H20 tedarik edilebilir.

istek Uzerine ayrnca Pg.11 ve M20 x 1,5 mm kablo tutucular hem naylon hem de paslanmaz celik
(Resim 16) olarak temin edilebilir.

1,8 4,5(P)
2-pole NIC +N/O | g i]ﬁg S
shap action — 514 § >
(XEZS P2151) il BN 5,0MM contact closed
B ~ 0!9 ——1 contact open
Cizim 15
"FIA/L" "FIA/L"

Cizim 16
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN.FIA/L

[/6\
i
l A

|

7

Resim 15 Resim 16
Acik konum mikro-salteri “FIA/L”  Naylon ve paslanmaz ¢elik kablo tutucular Pg.11 ve M20
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03.07 — BALATA ASINMA MIKRO-SALTERI (FIC)

Balata asinma mikro salteri bulunan GALVI Pabuclu Frenler “FIC” koduyla go&sterilir.

Balata asinma mikro salteri Ureticinin balatalann asinma durumunu algilamak ve gdstermek Ozere
tavsiye ettigi bir opsiyondur.

Bu opsiyon sol tarafa (“FIC/L", Cizim 18) veya sag tarafa (“FIC/R”) monte edilebilir.

Normalde kullanilan mikro-salterler Telemecanique marka, tip XCK.M110 (Cizim 17, Resim 17) olup,

Pg.11 kablo gecisine hazr durumdadir (kablo gecis futucusu normalde verilmez); ancak istek
Uzerine M20 x 1,5 mm kablo futuculu mikro-salter model XCK.M110.H20 tedarik edilebilir.

istek Uzerine ayrnca Pg.11 ve M20 x 1,5 mm kablo tutucular hem naylon hem de paslanmaz celik
(Resim 18) olarak temin edilebilir.

1.8 4,5(P)
2-pole N/C + N/O Q' 5 " S
shap action - ?%:?io m3
(XEZS P2151) il B 09 ’ W contact closed
’ ——1 contact open
Cizim 17
"FIC/L"

I |

Cizim 18
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN.FIC/L

Resim 17 Resim 18
Balata aginma mikro-salteri “FIC/L” Naylon ve paslanmaz gelik kablo tutucu Pg.11 ve M20
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03.08 — ELLE AGMA SISTEMIi (HAN)

Elle agma sistemi bulunan GALVI Pabuclu Frenler “HAN" koduyla go&sterilir

Elle agma sistemi Ureticinin bakim veya, liman vinglerinin bom (kol) dénme hareketinde oldugdu gibi,
Frenlerin elle acilarak acik tfutulmasi gereken 6zel kurulumlarda kullaniimak Uzere tavsiye ettigi bir
opsiyondur.

Sistem kaldinldigi zaman bir tekerlegi tahrik ederek GALVI Pabuclu Frenin acilmasini ve acik
konumda kilitlenmesini saglayan eksantrik kamli bir cubuktan olusur.

Sistem itici calismaya baslayip freni elektriksel olarak actigi takdirde kendiliginden bosalarak kapali
konuma gecmek Uzere tasarlanmustir. .

Freni kapamak icin levyenin tekrar dUsey konuma cekilmesi gerekir.

Bu opsiyon sol tarafa (“HAN/L"”, Cizim 19) veya sag tarafa monte edilebilir (“HAN/R").

"HAN/L"

"HAN/L"

-
U!‘IHTJ LIHH

PRI P

Cizim 19
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN.HAN/L

01  Cubuk

02 Eksantrik kam
03 Tekerlek

04 Sabitleme vidasi

Tablo 25

Resim 19
Elle agma sistemi “HAN/R”

GALVI Papuclu Frenleri NV.HYD serisi — Montaj ve Bakim Kilavuzu — Baski 01/14 - Sayfa 23



Musteri Demag Cranes & Components GmbH sirketinin istegi Uzerine elle acma sisteminin 6zel bir
sUrimu yapimis olup, burada standart sGrumden farkll olarak fren acik konumda kilitlenmez.
Bu &zel surUme "HAN.DEMAG" adi verilmistir.

Bu opsiyon sol tarafa (“HAN.DEMAG/L", Cizim 20) veya sag tarafa (“HAN.DEMAG/R"”, Resim 20)
monte edilebilir.

"HAN.DEMAG/L"

EOEE
o
=

=

B
=

!
HWJ'L

Cizim 20
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN.HAN.DEMAG/L

~Pos. Tanm

01 HAN.Demag cubuk

02  Eksantrik kam HAN.Demag

03  Tekerlek

04  yayh HAN.Demag sabitleme vidasi
Tablo 26

Resim 20
Elle agma sistemi “HAN.DEMAG/R”
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03.09 — DUSEY FREN EKSENi DESTEK KURELERIi (ORZ)

DUsey fren ekseninde destek kureleri bulunan GALVI Pabuclu Frenler *ORZ" koduyla gosterilir.

Destek kureleri Ureticinin yatay konumda monte edilen, yani dUsey fren ekseni bulunan tim GALVI
Pabuclu Frenler icin vaz gecilmez olarak kabul ettigi bir opsiyondur

Bu kUreler dUsey fren eksenli GALVI Pabuclu Frene frenin altindan yatay yonde destek verir.

Frenin yata konumda monte edildigi, yani dUsey fren eksenli, her durumda, “ORZ" opsiyonuna
asagida gosterilen “90" opsiyonunun ilave ediimesi mutlaka gereklidir; bir diger deyisle HYDRO
GALVI ltici ayadinin 90 derece ddénik olarak monte edilip iticinin én tarafinin yukar bakmasi
saglanmalidir (Cizim 21).

“ORZ” opsiyonlu GALVI Pabuclu Frenler HYDRO GALVI itici model HYD.024/05, 031/05, 081/06,
051/06 icin kullanilamaz, cUnkU bu modellerde "90" secenedi bulunmamaktadir.

TAY DESTEK

YA

=)

Cizim 21
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.90.CD.42.PS.AU.ZN.ORZ/R
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03.10 — KORUYUCU KAPAK (COV)
Koruyucu kapak "COV" koduyla gdsterilen bir opsiyondur.

Koruyucu kapak Ureticinin dis mekanlarda monte edilen GALVI Pabuclu Frenler icin vaz gecilmez
kabul ettigi bir opsiyondur.

Koruyucu kapak lazerle kesiimis celikten yapilmis olup, tfasimak icin ki veya daha fazla
tekno-polimer sapi bulunur.

Resim 21 Resim 22
Koruyucu kapak “COV” Kapak Techno-polimer sap1 “COV”

03.11 — iTiCi INDIRME VALFi (LO)

HYDRO GALVI itici, HYD.024/05, 031/05, 051/06, 081/06 haric, “LO” koduyla tanimlanan istege bagdl
bir indirme valfiyle tedarik edilebilir.

indirme valfi Ureticinin kullanim sirasinda, frenleme sUresini ve frenleme alanini etkileyen ayarlanabilir
kapanma suresi gerektiren GALVI Pabuclu Fren icin &nerdigi bir opsiyondur.

Normal olarak bu opsiyon yatay hareketli frenler (rayl képrU vincler, kaidesi hareketli vingler, bantl
konveyor tahrik sistemleri vs.) icin ¢cok yaygin olup, disey hareketli frenlerde (ceraskal vs.)
kullanimamalidir.

Harici olarak indirme valfi baglanti cubugu iticinin én kismina vidalanip (vidal bir kapak altinda
korumal) itici ve frenin normal kapanma suresini arfirmak icin kullanilabilir.

GALVI Pabuclu Frenin standart iticiyle ortalama kapanma sUresi 0,3 saniyedir; indirme valfi
kullanildiginda bu sdre standart kapanma suresinin maksimum 15 katina ¢ikanlabilirken, normal
olarak “LO" valfin varligi frenin normal kapanma suresini cok az miktarda uzatir.,

“LO™ opsiyonu Ureticinin yatay konumdaki iticiler icin tavsiye etmedidi bir dizendir, cOnki disey
fren eksenli pabuclu frenlerde verimli olarak calismaz.

: ano ype C €

. esim 23
Itici indirme valfi “LO”
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03.12 - iTiCi KALDIRMA VALFi (Li)
HYDRO GALVI iticiler, HYD.024/05, 031/05, 051/06, 081/06 modelleri haric, “LI"” kodlu kaldirma valfi
opsiyonuyla temin edilebilir.
Kaldirma vailfi Ureticinin kullanim sirasinda, ayarlanabilir agma siresi gerektiren GALVI Pabuclu Fren
icin Gnerdigi bir opsiyondur.

Harici olarak kaldirma valfi baglanti cubugu iticinin 6n kismina vidalanip (vidal bir kapak altinda
korumal) itici ve frenin normal acilma suresini arfirmak icin kullanilabilir.

GALVI Pabuclu Frenin standart lticiyle ortalama acilma sUresi 0,3 saniyedir; indirme valfi
kullanildiginda bu sure standart agilma sdresinin maksimum 15 katina ¢ikarnlabilirken, normal olarak
“LO" valfin varligi frenin normal aciima suresini cok az miktarda uzatir.

“LI” opsiyonu Ureticinin yatay konumdaki iticiler icin tavsiye etmedidi bir dizendir, cUnki disey fren
eksenli pabuclu frenlerde verimli olarak calismaz.

ano ype C €

. esim 24
Itici kaldirma valfi “LI”

03.13 — 90° DONER iTiCi AYAGI (90)
HYDRO GALVI iticiler, HYD.024/05, 031/05, 051/06, 081/06 modelleri hari¢, 90° dénebilen ve “90”
koduyla gésterilen ayaklarla tedarik edilebilir.

90° doéner ayak Ureticinin yatay konumda monte edilen, yani dUsey fren ekseni bulunan ve “ORZ”
opsiyonu takilan tUm GALVI Pabuclu Frenler icin vazgecilimez olarak kabul ettigi bir opsiyondur

"90" opsiyonunun gorevi ificinin yatay olarak monte edildigi durumlarda iticinin én tarafini yukarn
dogdru cevirmektir.

HYD.023/05, 030/05, 050/06, 080/06 modeli iticilerde, “90" opsiyonu itici motor kasasinda 6zel bir

dokin seklinde yapilirken, HYD.121/06(12), 201/06(12), 301/06(12) modellerinde ise ayak motor

kasasina vidalanir ve ktiginde kullanici tarafindan kolayca déndUrulebilir.
T g S 58

. Resim 25 Resim 26
90° doner ayak, Itici 023,030,050,080 “90” icin 90° doner ayak, itici 121,201,301 icin
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03.14 —iTiCi VITON CONTALARI (ViT)

HYDRO GALVI iticiler, HYD.024/05, 031/05, 051/06, 081/06 modelleri haric, “VIT” koduyla tanimlanan
VITON contalarla tedarik edilebilir.

VITON contalar Ureticinin +70 °C'nin UstUnde ortam sicakliklarinda monte edilen tUm GALVI Pabuclu
Frenler icin vazgecilmez kabul ettigi bir opsiyondur.

Bu ortam sicakliklarinda calisirken VITON contalarin yaninda ézel bir yag da kullaniimasi gerekebilir.

03.15 — ITICI ISITICILARI (HEA)

HYDRO GALVI iticiler “HEA” koduyla tanimlanan isiticilarla temin edilebilir.

Isiticilar Ureticinin -20 °C'nin altindaki ortam sicakliklarinda monte edilen tUm GALVI Pabuclu Frenler
icin vaz gecilmez kabul ettigi bir opsiyon olup, her durumda 0 °C ortam sicakliginin alfinda ¢alisacak
tUm GALVI Pabuclu Fren tavsiye edilir.

Bu ortam sicakliklarinda calisirken “HEA” opsiyonu yaninda ézel bir yag da kullanilmasi gerekebilir.

03.16 — OZEL GERILIMLI ITICILER (V-Hz)

HYDRO GALVI iticiler 50 ve 60 Hz'lik tin gerilim degerlerinde tedarik edilebilir ve her iki yénde
doénebilen IP.65 koruma ve F yalitim sinifli G¢ fazl elekirik motorlaryla donatiimistir.

50-60 Hz i¢in en yaygin gerilim degerleri bu belgede bdlim 02.02' de verilmistir.

50 Hz iticiler higbir zaman 60 Hz’de kullanilimamalidir, ¢iinkii 50 Hz itici pistonlan 60 Hz itici
pistonlarindan fakhdir.

60 Hz itici asla 50 Hz’de kullanilmamalidir.

: 50 Hz itici asla 60 Hz’de kullanilmamalidir.
Kaza riski.
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04.01 - BAKIM

GALVI Pabuclu Frenleri bu kilavuzda verilen talimatlan izleyerek dogru monte etmek esas olup,
bakim talimatlarina da kesinlikle uyulmasi ayni 8lcUde dnemlidir.

DUzenli ve dogru bakim yapilmasi GALVI Pabuclu Frenlerin en iyi ve dogru sekilde calismasi yaninda
O6mrinU de uzatip guvenli calismayi saglar.

GALVI Pabuclu Frenlere dogru ve zamaninda bakim yapmak icin asagidaki orijinal GALVI Pabuclu
Fren yedek parcalarinin stokta bulundurulmasi gerekir. Bu yedek parcalar olmadan kullanici makine
durmasi, Uretim durmasi ve frenle tamburda hasar olusmasi riskiyle karsi karsryadir.

Stratejik pargalar olmadan
A cihazi galistirmayin.

Makine durma riski.

04.02 — FREN PABUCLARININ DEGISTIRILMESI

GALVI Pabuclu Frenlerdeki tUm fren pabuclan (05) aliminyumdan yapilmis olup, asinma onleyici
paslanmaz celik pimler ve yapismayl maksimuma cikarak ézel bir zemin Uzerinde GALVi'ye ézel
formUllu amyant icermeyen balatalara sahiptir (Tablo 27, Resim 27).

Balatalar zamanla GALVI Pabuclu Frenlerin kullanm sekline ve frenlerin monte edildigi orfam
ozelliklerine bagl olarak bagl olarak asinir.

Her durumda balatalarin asinma durumunu dUzenli olarak kontrol etmek ve balatalar famamen
asinmadan 6nce fren Pabuclarinin (05) dedistiriimesi esastr.

Balatalarin tamamen asinmasindan kacinimalidir, aksi halde aliminyum dékim pabuclu fren
tamburuna temas ederek hasarlara ve tamamen surtGtnme kaybi sonucu fren torkunun ortadan
kalkmasina yol acacaktir.

Fren pabuglarn balatalari

Q tamamen aginmamalidir.
Kaza riski.

Fren Pabuglarini diizenli olarak kontrol edin.

(05), Hem "RF2" adi verilen DIN 15435 Standard sUrim (CD) hem de “RF4" adi verilen ekstra genis tip
(CL) Fren GALVI Pabuclu Frenleri sékmeden kolayca dedistirilebilir.

Fren Pabuclarini (05) degistirmek icin, varsa “HAN" opsiyonu kullanilanlar dahil, freni acarak iki adet
kopilya (45) pimlerinden (24) cikarllir; ana pim yaglama opsiyonu (GR) olan sistemlerde ise iki adet
tutma halkasi sékulerek pim (24) yerinden cikarilir ve fren pabuclarn yukarn dogru déndurilerek fren
tamburu Uzerinden kaydinlip ana cubuklardan (02) aynlir Cizim 22).

01  Aliminyum fren Pabucu
02  Asinma onleyici gelik burglar
03  Amyantsiz yapistirma balatalar,
Yapistirma tabaniyla birlikte
Tablo 27

Resim 27
Orijinal GALVI fren Pabucu “RF2” veya “RF4”
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Cizim 22
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN

Yukarndaki Cizim 22'de ve bu kilavuzda sayfa 9, Tablo 4'te gosterilen tabloyla GALVI Pabuclu Fren
katalogu sayfa 4 ve 5'ten alinan tablodaki “Rmin” boyutu GALVI Pabucglu Fren dUsey ekseniyle fren
Pabucunu (05) ana cubuga (02) baglayan pim arasindaki minimum mesafeyi gosterir.

Balatalan asinmis bir Fren Pabucunda (05) fren pabucu komple dedistirilebilecegi gibi, tekrar
yenilenebilir, yani Ureticiye geri gonderilir ve burada eski balata sdkUlerek yeni bir balata yapistinlir.

GALVI fren Pabucu balatalan hicbir zaman percinli degildir, cOnkU bu tespit teknigi daha koto
sonuc verir ve isll yapistirmaya goére eski bir ydontemdir.

Fren Pabuglarinin perginlenmesi, yani balatanin fren pabuglarinda delikler agarak metal perginlerle
tutturulmasi, kesinlikle tavsiye edilmez; aksi halde frenleme sirasinda balatanin yerinden c¢ikmasi
ihtimali mevcuttur.

Fren Pabuclannin kullanici tarafindan rektifiye edilmesi hicbir sekilde tavsiye edilmez, cUnkU bu islem
sUrtinme malzemesini ve sGrtGnme ozelliklerini dedgistirir.

Sadece orijinal balatalarla orijinal GALVI fren Pabuglarinin kullanilmasi tavsiye edilir.

Orijinal fren Pabuclar ve orijinal strttnme malzemelerinin kullaniimamasi bélum 02.02'deki beyanin
ve bu belgede bdlum 0.06'da verilen garantinin iptaline yol acar.

Orijinal olmayan Yedek Parc¢a,

Q fren Pabucu kullanmayin.
Garanti iptali.

Kaza riski.

Garanti iptali.

: Uriinde degisiklik yapmayin.
Kaza riski.
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04.03 — iTiCi YAG DEGISiMi
TOm HYDRO GALVI iticiler yadla dolu ve calismaya hazir halde teslim edilir.

Daha farkliistenmedigi strece, -20 °C ve +55 °C ortam sicakliklannda kullanmak Uzere asagidaki tip
hidrolik yagi tavsiye edilir.

HLP32, DIN 51525
Model HYD.023/05, 024/05, 030/05, 031/05, 050/06, 051/06, 081/04 iticiler igin

HL10, DIN 51524, bolum. 1
Model HYD.121/06(12), 201/06(12), 301/06(12) iticiler icin

HYDRO GALUVI iticiler hidrolik yapi yerine su-glikol karigimiyla da gahir.

Propilen glikol ve korozyon &nleyici GrUnler katilmis katkili su ile yapilan yanici olmayan ve dogada
¢6zUnebilen bir Grin olan Agip Arnica 104/FR, Uretici tarafindan basaryla test edilmistir.

HYDRO GALUVI iticilerin hidrolik yagi en az on iki ayda bir degistirilmelidir
HYDRO GALUVI iticilerde kullanilan su-glikol sivisi en az alti ayda bir degistiriimelidir.

HYDRO GALVI iticide yad doldurma ve bosaltma icin bir vidall kapak (23) bulunur
(Cizim 23, Resim 28).

]
)

. . Resim 28
| b Itici vidali yag doldurma ve bosaltma kapag
[ )

Kapag (23) actiktan sonra iticiyi birkac kere
ters déndurUp yagl famamen bosaltin.

23 itici tamamen bosaldiktan sonra, asagidaki
tablo 28'de gosterildigi Uzere kapak (23)
deliginden yag doldurun, Yag seviyesi
kapagin (23) dibinden itibaren dlctlmelidir.

Cizim 23
Gosterilen Model HYD.201/06
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HYD.023/05 1,75 17
HYD.024/05 1,45 17
HYD.030/05 2,70 20
HYD.031/05 1,90 20
HYD.050/06 5,15 22
HYD.051/06 3,75 22
HYD.080/06 5,15 22
HYD.081/06 3,75 22
HYD.121/06-201/06-301/06 7,80 28
HYD.121/12-201/12-301/12 7,70 28
Tablo 28

Fazla dustk yag seviyesi kaldirma glcUnU azaltarak frenin aciimamasina veya acma gucliklerine

neden olabilir.

Fazla yUksek yag seviyesi ise fazla yagin itici saftindan disan atimasina neden olur.

Ozellikle adrr hizmet uygulamalarnnda, yani iticinin devamlii calismasi halinde, Tablo 28'de gdsterilen

standart yag seviyelerine gére daha dUsUk bir yag seviyesi gerekebilir.

Bu isler tamamlandiktan sonra kapak (23) yerine takilarak 24 Nm torkla sikilmalidir.

iticide bu belgede gdsterimeyen NV.HYD Frenler icin dahili yay “IS” ve/veya indirme valfi “LO”
ya da kaldrma valfi “LI" opsiyonlan da mevcutsa, ifici icindeki yag miktan Tablo 28'de
gdsterilenden daha az olmal, yani Tablo 28'de gdsterilen standart miktarla Tablo 29 ve 30'da

g6sterilen miktarlar kadar azaltimaldir.

Azaltilacak

HYD.023/05.1S 0,025

HYD.024/05.1S 0,025

HYD.030/05.1S 0,045

HYD.031/05.1S 0,045

HYD.050/06.1S 0,100

HYD.051/06.1S 0,100

HYD.080/06.1S 0,190

HYD.081/06.1S 0,190

HYD.121/06.1S 0,250

HYD.201/06.1S 0,400

HYD.301/06.1S 0,650

Tablo 29
Azaltilacak
HYD.023/05.LO 0,080
HYD.030/05.LO 0,085
HYD.050/06.LO 0,160
HYD.080/06.LO 0,160
HYD.121/06.L0O-201/06.L0O-301/06.LO 0,220
HYD.121/12.L.0-201/12.L0-301/12.LO 0,220

Tablo 30
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04.04 — iTiCi DEGISTIRILMESI

HYDRO GALVI iticinin (75) dedistiriimesi gerektigi takdirde, 6nce makineye gelen tim eneriji kablolar
ayrilarak sistem guveli bir hale getiriimelidir.

Ayrica, GALVI Pabuclu Fren frenleme torkunun da itici (75) degistirmek icin sifir Fren Torkuna
ayarlanmasi gereklidir.

Esnek kopilyayi (52) ana yay takimi pimindeki (28) deliginden cikarnp ana yay baglama kolunun (07)
Ust tarafindaki somunu saat yénUnU tersi yoninde déndUrerek gdsterge (esnek kopilya 18) minimum
Frenleme Torkuna vanncaya kadar dondirun (Cizim 24).

Esnek kopilya (52) muhafaza ediimelidir, cOnkU bu islemlerin sonunda baglanti kolu (07) somununu
sabitlemek icin tekrar kullanilacakfir.

itici Ust pimindeki (29) ve alt pimindeki (30) dért adet kopilyayr (46 ve 47) cikanp iki adet pimi
sOkerek iticiyi frenden ayinn.

itici (75) ayni model yeni HYDRO GALVI iticiyle degistirildikten sonra, alt (30) ve Ust (29) pimleri tekrar
yerine takip dort adet kopilyayi (46 ve 47) yerlerine gecirip enerji kablosunu tekrar baglayin.

GALVI Pabuclu Fren frenleme torkunu bu kilavuzdaki talimatlar izleyerek iticiyi (75) sdkmeden 6nce
kaydedilen eski degerine ayarladiktan sonra, biyel (07) somununun kazayla dénerek Frenleme Torku
kaybina yol acmamasi icin elastik pimin (52) ana ya seti Uzerindeki pime (28) tekrar takiimasi gerekir.

29

e

18
P47

30

: 22

Cizim 24
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN
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04.05 — ITICININ SOKULMESI VE TEKRAR MONTAJI

HYDRO GALVI itici tavsiye edildigi sekilde on iki ayda bir yag veya alti ayda bir glikol sivisi
degistirmek digsinda bakim gerektirmez.

HYDRO GALVI ltici tamirat icin geremedikce sékilmemeli (dagitimamall) ve mimkin oldudu
takdirde iyi bir iscilik ve son testler icin Ureticisine tamir ettirimelidir.

Kullanicinin iticiyi sékUp toplamasi halinde, itici garantisi gecersiz kalacakfir.

HYDRO GALUVI itici her hangi bir nedenle sokiildiigii takdirde, iticiyi tekrar monte etmek (toplamak)
icin agagidaki talimatlan izleyin.

HYDRO GALVI itici model 023, 030, 050, 080 (Resim 29) ve 121, 201, 301'i (Resim 30) sékmek icin
alUminyum dékim kasanin iki yansi arasindaki contanin (36) sékUlUp yenilenmesi gerekir. Bu nedenle
s6kme ve geri montqj islerini yapacak kimse yedek bir conta (36) bulundurmalidir.

itici model 024, 031, 051, 081'de (Resim 31) ise conta (36) kullanimamaktadir.

) Resim 29 . Resim 30 ] Resim 31
Itici 023, 030, 050, 080 Itici 121, 201, 301 Itici 024, 031, 051, 081

iticinin motor yuvasi adi verilen alt yarisini rezervuar (depo) adi verilen Ust yansina takmadan énce,
iki d6kUm parcanin birbirine temas eden yUzeyleri iyice temizienmelidir.

Sonra iki dékUm parcanin vidalan (69) conta (36) olmadan 5 Nm torkla sikarak birlestirip aralanndaki
mesafe olctimelidir (Cizim 25).

Bu asamada dogru aralik 0,5 ile 0,75 mm arasinda olmalidir (Cizim 25).

Bu kontrol yapildiktan sonra, motor yuvasini rezervuardan gecici olarak ayinp macun ve conta
kullanarak son birlestirmeye hazirlanmalidr.
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Her ki temas yUzeyine 3-4 mm genisliginde sivi conta surGlmelidir (&nerilen Urefici ve conta tipi
Loxeal tip 58-31, kod KKSEAL5831)

Sivi conta her iki yUzeye dizgUn olarak yayilmall ve dort adet deligin etrafina da sivi conta
sUrUlmelidir.

iki adet pimi (83) rezervuardaki yerlerine gecirip contay (36) iki pim (83) Uzerindeki yerine takin
(Cizim 25).

Motor yuvasiyla rezervuar birlestirip pimlerin (83) yuvalara dizgin ofurdugunu konfrol edin.

Pasolara G¢ damla yapistinci (Uretici tavsiyesi Loxeal tip 54-03, kod KKSEAL5403) sUrerek dort vidayi
(69) yerlerine takin ve ancak iki parcayi tutacak kadar sikin.

Sonra vidalarn asagidaki tabloda goésterilen islem sirasi ve sikma torklarna gére nihai degerlerine

sikin.

Vida 1, 3,2, 4 Vida 4, 2, 3,1 Vida 2,4,1, 3

023-024-030-031 10 Nm 17 Nm 25 Nm
Vidal,3,2,4 Vida 4, 2,3,1 Vida 2,4,1, 3

050-051-080-081 12 Nm 20 Nm 30 Nm
Vida 1, 3,2, 4 Vida 4, 2,3, 1 Vida 2,4,1,3

121-201-301 20 Nm 35 Nm 50 Nm

Tablo 31

Bu islemi tamamladiktan 75 dakika sonra, HYDRO GALVI lticiye bu kilavuzda verilen talimatlar
izleyerek yag doldurulabilir.

iticinin fren baglanti elemani olan itme cubugunun bagdlantisinin dogru yapilmasi da son derece
6nemlidir. Bu parca itici saftindan asla sékilmemeli ve montaj ya da baska nedenle safttan sékUlUp
clkarnldigr takdirde, saftin pasolarina zarar vermemek icin dogru ve hassa bir sekilde tekrar yerine
vidalanmalidir (Resim 32, Resim 33).

. Resim 32 ' ‘ . Resim 33
Itici safti, itme gubuguyla komple Itici safti, itme gubuksuz

itici itme gubugunu asla s6kmeyin.
Q Sokiilirse itici itme gubugunu yerine
diizgiin bir sekilde takin.
Kaza riski.
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Cizim 25
Talimatlar HYD.023/05, 030/05, 050/06, 080/06, 121/06(12), 201/06(12), 301/06(12) modelleri i¢in gecerlidir
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Cizim 26
Talimatlar HYD.024/05, 031/05, 051/06, 081/06 modelleri i¢in gecerlidir

GALVI Papuclu Frenleri NV.HYD serisi — Montaj ve Bakim Kilavuzu — Baski 01/14 - Sayfa 37



05.01 - YEDEK PARCALAR

GALVI Pabuclu Frenlere yeterli bakm yapabilmek icin asagidaki Tablo 32'de gdsterilen stratejik
Orijinal GALVI Yedek Parca setinin mutlaka bulunmasi gerekir:

nr. 4 fren Pabucu RF2.XXX veya RF4.XXX  nr. 1 itici HYD.XXX/XX  nr. 1 Ust biyel RIP002XXX100

Tablo 32

Yedek parcasiz calisan kullanici makinenin durmai riskine yol acabilir.

Kullanici Orijinal yedek parca, ozellikle fren pabuclan ve suortUnme malzemeleri, kullanmadigi
takdirde, anza riskine yol acar ve UrUnde bUyUk degisiklikler yapilmasi halinde ise garanti tamamen

iptal edilir.

Orijinal olmayan yedek parca,
Ozellikle fren Pabuglari kullanmayin.
Garanti iptali.

Kaza riski.

“RF2" ve “RF4" tipi fren pabuglan GALVI Pabuclu Fren Katalogu sayfa 36 ve 37'den alinan asagidaki
tablo 33'de gdsterilmigtir :
- __E -y

B (RF2)

Ceppo freno tipo aA B cm @b E F G H L M Massa ™
Brake Shoe type REF2 RF4 D10 0 +0,2 max Mags
Sabots de frein type 02 0 Masse
Bremsbacke Durchm. Typ Masse
[kg]
Ceppo DIN | Ceppo largo™
DIN Shoe | Exira-wide
Sabot DIN Shoa
Backe DIN | Gt argo
Breite Backe |
cD cLm RF2 RF4
RF2.160" RF4.160" 160 55 85 16 115 52 28 29 2 [3 13 0,31 0,77
RF2.200 RF4.200" 200 70 105 20 140 65 3% 32 24 8 17 0,80 0,76
RF2.250 RF4.25011 250 80 135 25 170 80 40 k1 2 8 22 0,99 1,24
RF2.315 RF4.3151 s 110 165 30 12 100 50 445 345 10 25 183 234
RF2.400 RF4.400" 400 140 210 35 260 125 62 50 40 10 30 3,06 388
RF2.500 RF4.5001 500 180 270 40 320 160 80 58 46 12 33 5,30 6,90
RF2.630 RF4.630" 630 225 335 45 390 200 100 63 5 12 38 175 20
RF2.7T10 RF4.7107 o 255 380 50 M0 224 112 70 56 15 40 245 B85
Tablo 33
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Kisa hareketli ttm HYDRO GALVI iticiler GALVI Pabuclu Fren Katalogu

asagidaki tablo 34'de g&sterilmistir :

023-030-050-080

024-031-051-081

121-201-301

T

sayfa 36 ve 37'den alinan

HYDRO tipo Spinta a Corsa Forza Molla Interna Potenza a Corrente a Numero max cicli orari con Max temperatura ambiente per Massa
HYDRO type Lifting Force at Stroke opzionale Power at Current at temperatura ambiente servizio continuo (compreso olio)
HYDRO type Poussée & Course Optional Internal Puissance a Courant a Max cycles per hour with Max ambient temperature for Mass
HYDRO Typ Druck bei Hub Spring Force Leistung bei Strom bei ambient temperature of continuous operation (oil included)
+20°C [mm] Force Ressort +20°C +20°C Nombre max cycles horaires avec| Température ambiante max Masse
N Interne optionnel W) V. 400 - Hz 50 température ambiante pour service continu (huile incluse)
Kraft Opt. Innenfed ‘ I Max. Schaltzyklenanzahl bei Max Raumtemperatur fiir | Masse (inkl. OI)
{1s) Raumtemperatur Dauerbetrieb Tkg]
IN] +50°C el
[n°]
HYD.023/05 20 50 140 - 235 160 0.40 2000 50 11
HYD.024/05 20 50 140 - 235 160 0,40 2000 50 10
HYD.030/05 300 5045 230 - 300 195 0,49 2000 50 15
HYD.031/05 300 5045 230 - 300 195 0,49 2000 50 13
HYD.050/06 500 6045 375 - 550 210 0,58 2000 50 2%
HYD.051/06 500 6045 375 - 550 210 0,58 2000 50 18
HYD.080/06 800 6045 570 - 820 320 0,76 2000 50 26
HYD.081/06 800 6045 570 - 820 320 0,76 2000 50 19
HYD.121/06 1250 60+10 900 - 1290 320 0,95 2000 50 43
HYD.201/06 2000 60+10 1460 - 2010 450 1,08 2000 50 43
HYD.301/06 3000 60+10 2080 - 2920 560 1,30 1500 50 4
HYDRO HYDRO HYDRO HYDRO HYDRO HYDRO HYDRO HYDRO HYDRO
023105 024105 03005 031105 050106 051/06 080/06 081/06 121/06
201/06
301/06
A 286 286 n n 435 435 450 450 645
B 50 50 50 50 60 60 60 60 60
Bi - - 5 5 5 5 5 5 10
c 2 23 285 285 325 325 325 325 42
0 12 12 15 15 18 18 18 18 26
QEHI 12,05 12,05 16,05 16,05 20,05 20,05 20,05 20,05 25,05
F 20 20 % 25 30 30 30 30 40
@G HI 16,05 16,05 16,05 16,05 20,05 20,05 20,05 20,05 25,05
H 18 18 18 18 2 2 23 23 3
K 160 160 160 160 180 180 190 190 240
L 80 80 80 80 95 9 95 95 112
M 80 80 80 80 120 120 120 120 90
N 40 40 40 40 60 60 60 60 40
0 198 198 198 198 241 226 L] 226 258
P 16 16 16 16 22 2 2 22 4
R 12 - 112 = 120 - 120 - -
T 17 pal 17 pal 29 29 29 29 65
u 110 110 110 110 110 110 110 110 110
v 1335 1295 206 203 255 256 255 256 334
¥ 25,5 255 i 36 4 40 56 55 136
Tablo 34

Uretici daima ve sadece HYDRO GALVI itici kullanimasini tavsiye eder.

Uretici HYDRO GALVI marka itici olmayan fiticilerin kullanimasindan kaynaklanacak arizalardan
sorumlu degildir.
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06.01 — MALZEME LIiSTESI

GALVI Pabuclu Frenlerin ana bilesenlerin numaralandinimis bir listesi asagida verilmistir.
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MADDE|  CODU OGELER MIKTAR MADDE|  CODU OGELER MIKTAR
01 |BASDOTXXX001 | TABAN NR 1]31 |PEROOIXXX031 [PM NR 1
02 |LEVODTXXX00Z | ANA GUBUK R 27 ROSO0TXXX033 | BZEL RONDELA NR_T8
03 [LEVOOTXXX003 [0UST CUBUK NR 2]34 ROSO0TXXX034 [OZFL RONDELA MR 7
04 |[EV002XXX003 [UST GUBUK NV NR 1|35 [ROSO0TXX035 |OZEL RONDELA N2
05 | RPXXXX FREN PABUCU NR™ 7136 *¥ FOROOTKXX036 | GATAL RR T
06 _* | TIRODTXXX00B | BIVEL NR__ 1|38 |0ADS5B3MXX—6 | SOMUN R 2
07 |TIRODTXXX007 | BIVEL NR 1]40 * | DAD5593MX¥—6 | SOMUN NR 1
10 [CONOOTXXXOTO | YAYL TAMPON NR T 43 [MODXXXOOOOX. [DISK YAy NR 17
12 |FONOOTXXXOTZ | TABAN NR__ 1[45 |COF36UXXRKX_ | COPILYA WX 16
T4 |MOLOT7XXX0T4 | ANA YAY NR__ 1[46 |COF36UX0XX_|COPILYA WR_ 7
15 |MOLOT7TXKX015 | YAY NR 2|47 |COF3BUXXKXX | COPILYA R 2
16 |MOLOXX¥XX016 | YAY TUTUCUSU NR__ 748 |COF36UXXRXX_ | COPILYA NR—7
18 [SPIBBT3XXXXX |ELASTIC PIM NE__T]5T [ROS001XXX033 [OZFL RONDFLA NR 4
19 [DISDOTXXX019 [ pISK NR 2|52 [SPIGB73XXXXX |ELASTIC PIM N1
20 |ROSKXXXXX020 | RONDELA NR 54 FHROST751AXX__ |ELASTIC RONDELA NR 7]
21 [TARODTXXX0Z1 | SERI NUMARA PLAKETI NR__T55 ¥ [ SPIBB7SXXXXX |ELASTIC PIM NR_ 1
22 | TARDITXXX022 |FRENLEME TORKU PLAKETT NR T[58 [ VIT25GX000 | viDa NR 7
23 |PEROOTXXX023 | Pl NR 26T H[VITB4CXXXXXX [vIDA NR 2
24 | PEROOTXXX024 [Pl NR__7[69 | BOC KUXXXXXX | KENDINDEN YAGLAMALI BURG NR_§
25 |PER0OT¥XX025 |PIM NR_ T[70 | BOCKUXXXXXX | KENDINDEN YAGLAMALI BURG NR 7
26 |PER0OTHNX026 | Pl NR_ T]74 *RIPO02XXX100 [ OTOMATK KULLANMA AYAR CHHAZI NR 1
27 | PEROOTXXX027 | Pl NRT[75  |HYDXXXXXXX__ [HIDRO cALVI TICI NR T
28 | PEROOTXXKX0Z8 |PIM NR__T[77 [VARBOS.5242C [BOSTIK -

29 |PEROOTXXX029 | Pl NR__T[78 [VARGRA.BEAZ [ya®s -

30 | PEROXXXXX030 |PIM NR_ 1 = - -

* = SADECE "N VERSIYONUNDA GEGERLI

= SADECE "NV

ONUNDA GEGERLE

N.B.

Kod numaralarinda_belirtilen "X" harfleri_sadece

ozel listelerde

bahsedilen herhangi bir difer harfin

a_da _numaranin_yerine kullanimigtir.

Cizim 27
Gosterilen Model NV.315.HYD.080/06.CD.42.PS.AU.ZN
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